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电梯轿厢上行超速保护装置现状分析与检验要求研究
刘靖宇

（河北省特种设备监督检验研究院 唐山分院，河北　唐山　063000）

摘　要：为研究电梯轿厢上行超速保护装置现状与检验要求，笔者采用理论结合实践的方法，立足电梯轿厢上行超速保护装置的

发展现状，分析了引起电梯轿厢上行超速保护装置失效的原因，并提出具体的检验要求及检验中的注意事项。分析结果表明，上

行超速保护装置是电梯轿厢的主要组成部分，其运行的稳定性直接关系到电梯运行的安全性。掌握电梯轿厢上行超速保护装置的

发展现状，明确检验要求，有助于提升电梯轿厢上行超速保护装置运行的稳定性、可靠性、安全性，值得高度重视。

关键词：电梯轿厢；上行超速保护装置；安全钳；限速器

中图分类号：TU857　　　　　　　文献标识码：A　　　　　　　　文章编号：1674-1064（2022）04-043-03
DOI：10.12310/j.issn.1674-1064.2022.04.015

电梯是目前高层建筑工程中的主要运输工具，运行安全

直接关系到人们的生命财产安全。电梯轿厢上行超速保护装

置的稳定性和安全性，对电梯使用性能的提升有非常重要的

作用。电梯在长时间运行中，零部件磨损严重，极易发生电

梯轿厢上行超速保护装置失效问题。要明确检验要求，按照

相关规范和标准，定期检验电梯轿厢上行超速保护装置，及

时发现和处理问题，保证电梯轿厢上行超速保护装置始终处

于安全、稳定、可靠的状态。基于此，开展电梯轿厢上行超

速保护装置现状分析与检验要求的研究显得尤为必要。

1　电梯轿厢上行超速保护装置现状

电梯轿厢上行超速保护装置，由速度监控元件、执行机构

两部分组成。当电梯运行速度超过设定速度时，速度监控元件

能快速检测轿厢超速信号，并通过机械或电气方式触发执行机

构，使电梯停止或实现减速处理，以保证电梯运行的安全性。

随着科学技术的飞速发展，很多高新技术和设备被广泛应用到

电梯轿厢上行超速保护装置中，大大提升了电梯设备运行性

能。但受到设计、性能、运行环境等因素的多重影响，电梯安

全事故依然频繁发生，影响着我国电梯事业的健康发展，会造

成一定的经济损失和人员伤亡。因此，电梯轿厢上行超速保护

装置运行性能备受社会各界人士广泛关注。

目前，电梯上行超速保护装置的速度监控部件大多都是

限速器。根据与限速器相联动的机械部件的差异，分为限速

器与安全钳联动形式、限速器与夹绳器联动形式、限速器与

曳引机制动器联动形式。形式不同，运用效果及特点也各不

相同。

限速器与安全钳联动形式：根据安全钳安装位置的差

异，分为双向、单向安全钳两种类型。双向安全钳通常布设

在电梯轿厢上，单向安全钳则布设在对重上，但二者的运行

原理基本相同，都是利用夹持导轨完成电梯轿厢上行超速保

护的。在具体应用中，双向安全钳会受到电梯轿厢结构的影

响，安装和检修空间有限，难度较大，对导轨造成的磨损量

也比较大，但保护效果较好。单向安全钳在电梯轿厢上行超

速保护中应用时，会在一定程度上增加电梯系统结构的复杂

性，同时会增大电梯井道布设的难度。检修更换前，要进行

系统分析，确定需要检修和更换的安全钳，对导轨安装的精

度、质量和导轨采用的材质均有一定的要求，不能采用空心T
形导轨，故单向安全钳的应用范围有限。

限速器与夹绳器联动形式：电梯上行超速时，可通过

夹持钢丝绳限速。按照保护触发方式的不同，也分为机械型

保护方式与电磁型保护方式两大类。前者的工作原理是当电

梯上行速度超过限速器设定的速度后，限速器会快速抛出离

心甩块，带动棘爪，在伸缩弹簧的作用下卡住棘轮，拉动闸

线，开启夹绳器开关，拉紧钢丝绳限制电梯上行速度。后者

是通过电磁铁触发限速器，速度比较快，实现上行轿厢快速

制停或有效减速。

限速器与曳引机制动器联动形式：此类一般见于永磁同步

主机，是市面上最常见的上行超速保护装置的实现方式，具有

稳定性好、成本低、噪音小等优点。为保证制动器的安全性和

稳定性，通常要布设至少两套制动器，一备一用，避免制动设

备失效时，难以保证电梯轿厢制动的安全性。

在具体安装时，要详细检查制动器各零部件的种类及合

格证书，如果存在质量问题，严禁使用。此外，生产单位也

要提供相对完善的安装服务，以最大限度保证制动器安装的

合理性。

2　引起电梯轿厢上行超速保护装置失效的原因

电梯轿厢上行中的影响因素较多，因此在具体运行

中难免会发生安全风险，这是客观存在的，难以从根本上

有效规避，一旦发生上行超速问题，会造成难以挽回的损
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失。引起电梯轿厢上行超速保护装置失效的主要原因包括

以下几个方面：

第一，传动失效。传动失效是引起电梯轿厢上行超

速保护装置失效的主要原因之一。传动失效主要体现在曳

引轮和制动器之间，比如电梯轿厢在运行中，曳引机蜗轮

和蜗杆之间的传动发生脱空问题，或者是传动轴发生了断

裂，都会引起曳引轮和制动器相互脱离。在此种状态下，

即使曳引机抱闸仍能制动，当轿厢倾斜时，曳引轮也会导

致轿厢向上超速[1]。

第二，制动器失灵或制动力矩不足。电梯稳定运行时，

正常情况下曳引机制动器通常为常闭式制动器，制动力矩主

要来自闸瓦与制动轮之间的摩擦。该电梯轿厢上行超速保护

装置的故障多发生在旧电梯中，一旦制动弹簧松动或制动铁

芯堵塞，制动器制动力矩不足，甚至自动失效。

第三，控制柜电气控制故障。控制柜电气控制故障是电梯

轿厢上行超速保护装置失效的主要原因。对于只有上下接触器

控制制动线圈的电气控制模式，在特定控制中，通常没有两个

或更多独立的电气装置切断制动线圈电流。当控制失效时，制

动线圈处于通电状态，不能平稳闭合，导致制动失效。

第四，电梯曳引能力降低。这也是引起电梯轿厢上行

超速保护装置失效的主要原因。因为在使用中，有些曳引钢

丝绳由于张力不均等原因，长此以往会导致轮槽磨损严重。

或者由于相关维护人员未尽职责，致使曳引轮槽油泥覆盖太

多，将大大降低钢丝绳运行摩擦力，降低曳引能力，导致曳

引轮打滑的情况出现，甚至发生电梯轿厢上行超速冲顶等严

重事故[2]。

3　电梯轿厢上行超速保护装置检验要求

3.1　检验流程

电梯属于特种设备，对运行的安全性、稳定性、可靠

性都有非常严格的要求。电梯轿厢上行超速保护装置是保证

电梯安全运行的关键，要切实做好电梯轿厢上行超速保护装

置的检验工作，及时发现存在的问题，开展有针对性的检修

和维护，将各种安全隐患扼杀在萌芽状态，使上行超速保护

装置始终处于良好的运行状态，更好地保障电梯运行的安全

性。为提升检验效果，及时发现存在的安全隐患，必须明确

检验流程，以保证检验工作高效、有序开展。

第一，要详细检查上行超速保护装置的合格证书和质

量性能，保证各种设备和元器件的质量都符合设计要求，

重点分析对比上行超速保护装置的铭牌、电梯设备合格证

上的信息。

第二，铭牌上要清楚标记上行超速保护装置的型号编

号、规格形式、额定载重、制造日期、额定速度、上行超速

动作的速度范围、检验机构等。

第三，必须明确上行超速保护装置检验的方法，一旦发

生故障，要按照规定的检验方法操作。上行超速可能会引起

冲顶安全事故，威胁到设备和人身安全[3]。但不同生产设计厂

家的设计理念、设计方法、制造精度、制造标准等方面都存

在一定的差距，不同类型轿厢上行超速保护装置的检验方法

也不相同，这也是特种设备检验中必须明确的内容。

3.2　夹绳器检验要求

夹绳器的检验是夹绳器的质量和性能能否满足电梯轿厢

安全运行的关键。同时，在轿厢上行超速情况下，是电梯可

靠、稳定制动减速和停止的前提。根据夹绳器的结构和运行

情况，检验要求如图1所示。

根据图1，夹绳器检验的要求和内容比较多，每个细节控

制不当，都会影响检验效果，要从各个细节同时入手，保证

夹绳器检验的质量。主要体现在以下几个方面：

弹簧性能检验。夹绳器进入待命状态，蓄能弹簧一直处

于被压缩状态，这也是夹绳器动作的主要动力源。为保证夹

绳器动作的及时性、可靠性，要定期检验弹簧的强度、抗压

性、自由高度等，保证弹簧性能始终处于良好状态。

触发电磁铁检验。目前，很多电梯轿厢在上行超速保
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图1  夹绳器检验要求图
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护中，都是通过电磁铁失电触发夹绳器。为保证夹绳器被顺

利触发，提升保护效果，要定期检验电磁铁的吸力、响应速

度、维持电压等。

制动摩擦片检验。在夹绳器保护系统中，制动摩擦片

会直接作用到电梯曳引轮钢丝绳上，其质量的好坏直接关系

到保护效果。从理论上看，制动摩擦系数越大，制动效果越

好，但钢丝绳磨损越严重，要科学合理地控制摩擦片的摩擦

系数。

整机性能检验。夹绳器制动系统设计成功与否，主要取

决于应用情况和使用效果。夹绳器可通过模拟工况，建立起

检测整机制动力和响应速度的试验系统进行检验。

3.3　安全钳检验要点

安全钳也是常用的电梯轿厢上行超速保护装置，要定

期检验，才能保证安全钳始终处于稳定运行状态，保护电梯

运行的安全性。具体检验中，首先，将电梯停止到电梯井底

部，让电梯以检验运行速度上行，在保证电梯缓慢上行的基

础上，人为打开安全钳的电气控制开关。其次，短接安全钳

上的电气控制开关，让安全钳至少进行一次机械动作，并按

下检修上行的控制开关，观察电梯轿厢是否正常运行[4]。最

后，判断正常运行，主要有两种方法可供选择：一种是曳引

轮钢丝绳在曳引轮上是否出现打滑问题，如果存在打滑问

题，则表明安全钳保护装置切实有效；另一种是曳引轮和曳

引钢丝都处于停运状态，如果电梯轿厢无法继续上行，则表

明安全钳保护装置可靠，可继续使用。

3.4　限速器检验要点

在限速器检验中，主要是检验速度监控元件和执行机构

联动的可靠性。检验限速器时，要断开电梯主电源，然后利

用大力钳等工具将限速器钢丝绳从限速器轮槽中取出。用专

用调速驱动装置加速限速器轮盘转动，用电梯转速表检测限

速器轮盘的转动速度，限速器的电气开关和机械装置必须在

规定的运行速度范围内动作，以满足要求[5]。记录限速器电气

和机械动作的数值。限速器检验中，其与执行机构联动可靠

性在电梯整机检验中的限速器—安全钳试验中进行验证。

3.5　制动器检验要点

检验制动器时，常用方法有两种。

一种是通过查询相关资料和文本，检验所用的制动器电

气开关能否正常检验制动器的运行状态，并保证此开关在安

全动作时停止电梯轿厢正常运行状态。电梯在正常运行中，

保证以稳定的速度上行，在断电情况下电梯可以稳定制停。

另一种是提前准备好现场检验条件，将电梯检验速度设

定为高于上行保护装置的额定速度，并控制电梯以此速度上

行，观察制动器保护装置是否正常工作并合理调整。

4　电梯轿厢上行超速保护装置检验时的注意事项

电梯轿厢上行超速保护装置检验具有很强的复杂性和技

术性，涉及多方面内容，难度也比较大。为保证检验的安全

性和质量，必须严格把控好注意事项，主要体现在以下几个

方面：

第一，轿厢上行超速保护装置检验中，电梯要全程保持

空载状态。

第二，检验需要试验人员持续操作。试验中，轿厢上

行过程处于一种“失控”状态，检验人员要时刻做好判断，

紧盯轿厢位置。一旦上行超速保护装置动作，试验人员必须

立即松手。如果临近最高层，上行超速保护装置仍然没有动

作，要立即停车，以免发生冲顶事故。

第三，人为操作限速器开关时，如果电梯轿厢不会制

停，要采取相应的检验保护措施，例如切断主电源开关、动

作应急开关等，排除所有故障后再检验。

第四，在电梯轿厢上行超速保护装置检验中，充分利

用限速器动作开关实现上行超速保护[6]。电梯使用寿命超过2

年，或轿厢限速器动作异常，由具有相应资质的电梯维修单

位检查限速器动作速度，并出具检查报告。

5　结语

综上所述，结合理论实践，文章研究了电梯轿厢上行超

速保护装置的现状及检验要点。研究结果表明，电梯轿厢上

行超速保护装置的运行状况，直接关系到电梯运行的安全性

和稳定性。分析此种保护装置的发展现状，明确保护装置失

效的原因，并把控好检验要点，可快速准确地发现电梯轿厢

上行超速保护装置中存在的问题和隐患，及时制定有针对性

的处理方案，保证电梯轿厢上行超速保护装置始终处于安全

状态，提升电梯运行的安全性。

参考文献
[1]  陈崇勋.一则电梯轿厢上行超速保护装置失效案例的原

因分析[J].中国电梯,2020(11):35-37.
[2]  孟照阳.曳引式电梯上行超速保护装置日常维护和检验

疏漏分析[J].机电工程技术,2019(8):305-307.
[3]  陈少雄,郑立君,胡益,等.浅谈常见的电梯上行超速保护

装置类别及检验方法[J].科技创新与应用,2015(22):123.
[4]  范龑君,冯双昌,常晓清.电梯轿厢上行超速保护装置的

检验与失效分析[J].现代制造技术与装备,2020(10):148-
149,156.

[5]  胡东英.电梯螺杆螺母驱动系统集成的安全保护装置的

性能分析[J].中国电梯,2020(9):31-35,67.
[6]  荀殿山,沈书林,姬健.曳引驱动电梯上行超速保护研究与

分析[J].中国电梯,2020(15):19-22.


